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Veroffentllcht 

Mit internationalem Recherchenbericht, 



(S4)Titie: WINDSHIELD WIPER 

(54) Bezelchnung: SCHEIBENWISCHER 




(57) Abstract 



The invention relates to a windshield wiper having an ami driven by a drive shaft and consisting of a fixing part and an articulated 
part articulated thereto by means of a recoiling part with a wiper rod, on which a wiper blade is articulated, wherein at least one spray 
nozzle (42) is mounted on a pivotable part which is connected to a water pump by means of a water line (48). According to the invention, 
an electrical, wire^shaped resistance heating line (50, 60) is guided through the water line (48), which has two insulated electroconductivc 
strands (64, 66) electrically connected to one another on one end and forming with the spray nozzle (42. 54) made of a heat-conductive 
material on said end a contact point (62, 68) exhibiting good heat transmission. 



f 



(57) Zusammcnfassung 

Die Erfindung geht aus von einem Scheibenwischer mit cinem Wischarm, dertlber cine Antriebswcllc angetriebcn wird und aus eincm 
Befestigungsteil und einem Ober ein Abklappgelenk daran angelenkten Gelenkteil mit einer Wischstange aufgebaut ist, an der ein Wischblatt 
angelenkt ist, wobel mindestens eine SpritzdOse (42) an einem schwenkbaren Teil angeordnet ist, die tiber eine Wasserleitung (48) mil einer 
Wasserpumpe verbunden ist. Es wird vorgeschlagen, daG dutch die Wasserleitung (48) eine elektrische, drahtfSrmige Widerstandsheizlcitung 
(50, 60) gefUhrt ist, die zwei isolierte, stromleitende Adem (64, 66) aufweist, die an einem Ende elektrisch miteinander verbunden sind 
und an diesem Ende mit der SpritzdOse (42, 54) bus einem warmeleitfdhigen Werlcstoff eine Kontaktstelle (62, 68) mit einem guten 
Warmeilbergang bilden. 
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_ScheibenwischfaK 
Stand der Technik 



yuxiytoteix und einem Ober ein 
angelenkten Gelenkteil r.^^ • ^bklappgeienk daran 

Ein haken^^^ • ^^^^ "^"^ ^^"^^ Wischstange aufgebaut ist 
Bin hakenformiges Ende der Wischstange greift • 
hangekasten eines Wischblatts der v!n "^'"^ 
nes Mittelbagels gebildet Trd / Seitenwangen ei- 

-en. Das so gebilL. ^'"^'^ Gelenkbol- 

Schwenkbewegung "^^^^^^^^ cier 

em an der Kegel mehrgliederiaes Tr;,^Kv, ■■ 
dem Mittelbtiael ana«i ^^^^^ges TragbUgelsystem mit an 

9alsy3te™ und in dL Konf 1 . -ehrgliederige Tragba- 

3lei=taaflige„ Auflagedruck einer o,t "^"--^ 
ischarm ist mit seinem Belestigungstail auf 
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einer Antriebswelle befestigt und wird bei der Wischbewegung 
von dieser angetrieben, 

Solche Scheibenwischer sind z.B. aus der DE 37 44 237 Al be- 
kannt. Bei vereinf achten AusfUhrungen k:5nnen untergeordnete 
sagel, auch Zwischenbugel und KrallenbUgel genannt, entfal- 
len. Im einfachsten Fall besitzt der Mittelbtigel selbst Kral- 
len, mit denen er die Wischleiste halt. 

Scheibenwaschanlagen filr Fahrzeuge werden in der Kegel in 
Verbindung mit Scheibenwischern verwendet . Sie werden beta- 
tigt, wenn die Feuchtigkeit durch Niederschlage nicht aus- 
reicht, urn die Fahrzeugscheibe zu saubern. Sie beinhalten 
einen Wasserbehalter , Spritzdusen und eine Pumpe, die Wasser, 
dem unter Umstanden Reinigungs- und Antigef riermittel beige- 
mischt sind, mit Druck aus dem Wasserbehalter iiber Wasserlei- 
tungen zu den Spritzdusen fordert. In der Regel sind die 
Spritzdusen an einem Teil einer Fahrzeugkarosserie befestigt, 
beispielsweise an einer Motorhaube, einem Fensterrahmen oder 
dgl. Urn zu verhindern, daB die SpritzdUsen bei Temperaturen 
unter dem Gefrierpunkt einfrieren, sind in den Spritzdtisen 
Heizelemente integriert, die Uber auBen liegende Stecker.mit 
einer Stromversorgung verbunden sind. Die Heizelemente erfor- 
dern einen relativ hohen Fertigungsaufwand fur die Spritzdu- 
sen und einen grofien Montageaufwand, um die elektrischen Lei- 
tungen zu verlegen und die Stecker zu kontaktieren. 

Es ist bereits bekannt, Spritzdusen als zusatzliche Bauteile 
am Wischblatt zu befestigen und somit das Spritzwasser direkt 
mit kurzer Strahliange auf den Wischbereich zu verteilen. Da 
das Spritzwasser auf einen Bereich in der Nahe des Wisch- 
blatts konzentriert ist und durch die Wischbewegung in kurze- 
ster Zeit wieder abgewischt wird, ist die Sicht durch das 
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aufgebrachte Spritzwasser nur kurzzeitig behindert. Ein Nach- 
teil solcher Systeme ist, daft Witterungseinf lusse, insbeson- 
dere Hagel und extreme Sonneneinwirkung die flexiblen Teile 
dieser Anordnung, die zum OberbrUcken der gelenkigen Bereiche 
zwischen Wischarm und Wischblatt notwendig sind, stark beein- 
flussen. Ferner frieren die Spritzdiisen und Wasserleitungen, 
die dem Fahrtwind ausgesetzt sind, bei Temperaturen unter dem 
Gefrierpunkt schnell zu,. wenn nicht genagend Antigef riermit- 
tel dem Wasser zugemischt ist. Die eingef rorenen Wasserlei- 
tungen und Spritzdiisen sind in der Regel nur mit groftem Auf- 
wand wieder aufzutauen, 

In einer alteren Patentanmeldung, DE 198 15 171.3, ist ein 
Wischarm beschrieben, an dessen Gelenkteil bzw. an einer mit 
dem Gelenkteil einstuckig verbundenen Wischstange SpritzdUsen 
angeordnet sind. Diese befinden sich in einem Dusenkorper, 
der in einer Ausbuchtung des Gelenkteils mit einer Spritzoff- 
nung fur den Spritzstrahl untergebracht Oder in einer seitli- 
chen Halterung an der Wischstange nach unten vorstehend ein- 
geklipst ist. Es kbnnen auch zwei Dtisenk5rper vorgesehen wer- 
den, die durch ein starres Oder flexibles Verbindungsstiick 
miteinander verbunden sind. Die Dtisenkdrper sind leicht aus- 
tauschbar und gegeniiber Umwelteinf Itissen gut geschtitzt. 

In die Scheibenwaschanlage ist eine Heizeinrichtung inte- 
griert, die drahtf5rmig durch eine Wasserzuf Uhrung gefUhrt 
und im DUsenkdrper als Heizwendel ausgebildet ist. Die Heiz- 
einrichtung paftt nur flir einen Typ von Scheibenwischern, so 
daft eine grofie Anzahl von verschiedenen Heizeinrichtungen 
vorratig gehalten werden mUssen. Im Ubrigen ergeben sich ein- 
fache L5sungen, indem die Diisenkorper einstUckig miteinander 
verbunden und als Sprit zguftteil aus Kunststoff hergestellt 
sind. Durch die am Wischarm verteilten Dlisenk5rper wird das 
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Sprit zwasser gut Uber den Wischbereich verteilt, insbesondere 
wenn ein Spritzstrahl in einen unteren Bereich direkt vor das 
Wischblatt gelenkt wird. Da sich durch die Anordnung kurze 
Strahliangen ergeben, kann der Fahrtwind selbst bei hbherer 
Fahrgeschwindigkeit die Sprit zwasserverteilung nur wenig be- 
einf lussen, 

Vorteile der Erfindung 

Nach der Erfindung ist durch die Wasserleitung zu den Spritz- 
dusen eine elektrische, drahtformige Widerstandsheizleitung 
gefiihrt, die zwei isolierte^ stromleitende Adern aufweist, 
Diese sind an einem Ende an einer elektrischen Stromversor- 
gung angeschlossen, wahrend sie an ihrem anderen Ende mitein- 
ander verbunden sind und mit der Spritzdiise, die aus einem 
wSrineleitf ahigen Werkstoff hergestellt ist, eine Kontaktstel- 
le mit einem guten waantietibergang bilden. Die WSrme wird ei- 
nerseits von der Heizleitung auf das Wasser in der Wasserlei- 
tung und andererseits liber die Kontaktstelle auf die Wcirme- 
leitfahige Sprit zdlise Ubertragen. Das Heizelement fiir die 
SpritzdUse und die Wasserleitung ist gleich und kann in ein- 
facher Weise den baulichen Gegebenheiten angepaiit werden. Die 
Heizleitung erfordert keinen zusStzlichen Bauraum und st5rt 
nicht den optischen Eindruck. Das erwarmte Wasser verbessert 
die Reinigungswirkung, so dafi der Wasserverbrauch und insbe- 
sondere der Verbrauch von umweltschSldlichen Zusatzen verrin- 
gert werden kann. Schliefllich ist die Montage sehr einfach, 
da kein Sulierer Steckeranschlufi an der Duse erforderlich ist 
und nur geringe Kosten fiir die elektrische Kontaktierung an- 
fallen, well die elektrische Versorgung nur liber einen Stek- 
ker an der Wasserversorgung erfolgt. 
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urn den WarmeUbergang an der Kontaktstelle zu verbessern ist 
es zweckmSBig, die Isolierung der stroruleitenden Adern im Be- 
reich der Kontaktstelle zu entfernen, so daii die Adern blank 
an der Spritzdiise aus leitfahigfem Werkstoff anliegen Die 
Kontaktstelle kann als Bohrung in der SpritzdUse ausgebildet 
sein, in die die Heizleitung eingesetzt ist. Dabei k5nnen die 
Enden der Adern durch eine (ibliche Steckverbindung gehalten 
Oder eingeletet sein. Eine besonders vorteilhafte L5sung er- 
halt man, wenn die SpritzdQse in einem Dtisenk5rper eiagesetzt 
ist. In diesem Fall kann die Kontaktstelle dadurch gebildet 
werden, dali die Heizleitung in einem Ftigespalt zwischen dem 
Dtisenkarper und der Spritzdtise gekleimnt, verstemmt und/oder 
geklebt ist. Wird der Dtlsenkerper- aus Metall hergestellt, er- 
gibt sich eine besonders gute Warmeflbertragung vom Hei zdraht 
auf den Bereich der Sprit zdUse. Zweckmaiiigerweise wird der 
DUsenkttrper aus Kunststoff hergestellt. Dadurch ergibt sich 
eine warmeisolierung nach auiien, so dali sich die WSrmeabgabe 
insbesondere auf die Spritzdtise und das Wasser konzentriert . 
Dies fUhrt zu einem geringeren Energieverbrauch. 

Der FQgespalt ist im Bereich der Kontaktstelle erweitert, um 
die Abdichtung nach auBen sicherzustellen. Diese wird Obli- 
cherweise durch einen PreBsitz zwischen der Spritzdiise und 
dem Dtisenkdrper hergestellt. Sie kann durch eine Rast- und 
Dichtvorrichtung verbessert werden, die die SpritzdQse im Dti- 
senkdrper halt. Die spritzdtise wird beim Montieren in den Dti- 
sehkorper eingeklipst, wobei gleichzeitig an der Kontaktstel- 
le der elektrische und thermische Kontakt zu der Heizleitung 
hergestellt wird. 

ZweckmaJiigerweise hat die Spritzdtise ein nach auBen hin 5ff- 
nendes Rtickschlagventil, das verhindert, daB die Wasserlei- 
tung sich bei langerer Nichtbenutzung der Waschanlage ent- 
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leert. 1st die Wasserleitung nur teilweise gefailt, ist der 
warmeiibergang ztuti Wasser gestbrt. Ferner k5nnen Wasserreste 
5rtlich iiberhitzt werden und verdampfen. Dadurch entstehen 
Kalkablagerungen, die im Laufe der Zeit die engen KanSle in 
der Spritzdtlse zusetzen. 

Die Reinigungswirkung kann durch mehrere Spritzdtisen verbes- 
sert werden, die am Wischarm in einem Abstand von einigen 
Zentimetern zueinander angeordnet sind. Um die Montage zu er- 
leichtern, sind die DUsenkdrper der einzelnen Spritzdusen 
einstuckig miteinander verbunden und an die Wasserleitung an- 
geschlossen. Ferner fiihren zu den einzelnen Spritzdiisen ge- 
trennte Heizleitungen^ damit alle Wasserkanale und Spritzdii- 
sen bei Temperaturen unter dem Gefrierpunkt nicht einfrieren. 

Zeichnung 

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbe- 
schreibung. In der Zeichnung ist ein Ausftihrungsbeispiel der 
Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung und 
die Ansprtiche enthalten zahlreiche Merkmale in Koitibination. 
Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaJiigerweise auch einzeln 
betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusaramen- 
fassen. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungs- 

gemaBen Scheibenwischers in einer abgeklappten 
Position, 

Fig. 2 einen teilweisen Langsschnitt durch eine 

SpritzdUsenanordnung mit zwei Spritzdusen, 
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Fig. 3 einen Schnitt entsprechend der Linie III-III 

in Fig. 2 und 
Fig. 4 eine Alternative zu Fig. 3. 

Beschreibung der Ausftihrungsbeispiele 

Der Scheibenwischer nach Fig. 1 besitzt einen Wischaria 10, 
der aus einem Bef estigungsteil 12 und aus einem Gelenkteil 14 
mit einer Wischstange 36 aufgebaut ist. Das Bef estigungsteil 
12 besitzt eine Aufnahmebohrung 16, mit der es auf einer 
nicht dargestellten Antriebswelie befestigt ist. Das Gelenk- 
teil 14 ist Liber ein Abklappgelenk 18 an dem Bef estigungsteil 
12 angelenkt, das Uber eine am Bef estigungsteil 12 und am Ge- 
lenkteil 14 angreifende Zugfeder 20 vorgespannt ist. Die Zug- 
feder 20 druckt somit einerseits das Wischblatt 22 liber den 
Wischarm 10 gegen eine Fahrzeugscheibe und halt andererseits 
das Gelenkteil 14 mit der Wischstange 36, wie dargestellt, in 
einer abgeklappten Stellung, urn das Wischblatt 22 reinigen 
Oder wechseln zu konnen. 

Das Wischblatt 22 besitzt einen Mittelbiigel 26, Zwischenbugel 
28 und Krallenbligel 30, die eine Wischleiste 24 halten. Die 
genannten Bugel 26, 28 und 30 sind gelenkig tiber Gelenkstifte 
32 miteinander verbunden, so dalJ sich die Wischleiste 24 ei- 
ner Kriiramung einer Fahrzeugscheibe anpassen kann. Die Wisch- 
stange 36, die zweckraaiiigerweise einstackig an das Gelenkteil 
14 angeformt ist, umfaBt mit einem Ende einen Gelenkbolzen 34 
im Mittelbiigel 26 und bildet so mit diesem ein Gelenk. 

Das Gelenkteil 14 und die angeformte Wischstange 36 haben ein 
offenes u-f5rmiges Profil, in das von unten ein DUsenkOrper 
38 mit einer eingelassenen Spritzdase 42 eingesetzt ist. Der 
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DOsenkGrper 38 ist im Bereich der Zugfeder 20 in einer Aus- 
buchtung 46 angeordnet, die eine SpritzGf f nung 44 far die 
Spritzdiise 42 hat. Mindestens ein weiterer DUsenkdrper 40 mit 
einer Spritzdase 54 ist mit Abstand zum DUsenk5rper 38 im Be- 
reich der Wischstange 36 in eine Halterung 52 an dem Ende 
eingeklipst, das dem Gelenkbolzen 34 nahe liegt- Die DUsen- 
kGrper 38, 40 sind flexibel oder starr miteinander verbunden 
und zweckmaJiigerweise einstUckig ausgebildet. Sie konnen 
leicht als Sprit zgufiteile aus Kunststoff hergestellt werden. 
Ferner sind sie einfach zu ersetzen oder nachzuriisten und er- 
lauben ein Vorjustieren der Spritzdiisen. 

Die Dusenkorper 38, 40 sind an einer Wasserleitung 48 ange- 
schlossen. Durch diese sind zwei Heizleitungen 50, 60 jeweils 
bis zur Spritzdiise 42 bzw. 54 gefiihrt. Die Heizleitungen 50, 
60 haben zwei isolierte, stromleitende Adern 64, 66, die ei- 
nen erh5hten Leitungswiderstand aufweisen und an ihren Enden 
rait den Spritzdtisen 42, 54 Kontaktstellen 62, 68 bilden. Die 
Spritzdiisen 42, 54 bestehen aus einein gut wSrmeleitenden 
Werkstoff, z.B. einem Metall. Dadurch ergibt sich ein guter 
Warmetibergang einerseits von der Kontaktstelle 62, 68 auf die 
Spritzdiise 42, 54. und zum anderen von dem Wasser auf die 
Spritzdtise 42, 54, das durch die Heizleitung 50, 60 erwSrmt 
ist . 

Um den warmeUbergang an der Kontaktstelle 62, 68 zu verbes- 
sern, ist die Isolierung im Bereich der Kontaktstelle 62, 68 
von den Heizleitungen 50, 60 entfernt, so dali die Enden der 
Adern 64, 66 blank sind. Wie Fig. 2 und Fig. 3 zeigen, sind 
die blanken Enden der Adern 64, 66 an der Kontaktstelle 62 in 
eine Bohrung der Spritzdiise 54 eingesetzt, z.B. eingelt)tet, 
eingesteckt oder eingeklebt. In der AusfUhrung nach Fig. 4 
wird die Kontaktstelle 68 dadurch gebildet, daI5 die blanken 
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Enden der Adern 64, 66 in einen erweiterten FUgespalt 70 zwi- 
schen dem Diisenkorper 40 und der Sprit zdtlse 54 gekleirant sind. 
Die Kontaktstelle 68 kann in einfacher Weise bei der Montage 
der SpritzdUse 54 hergestellt werden, wobei die Lange der 
Heizleitung 50, 60 den baulichen Gegebenheiten angepafit wird. 
Ferner wird die Montage erleichtert, indem nach einer Varian- 
ten die SpritzdUse 54 in den Dttsenk5rper 40 eingeklipst wird. 
Dabei dichtet eine Rast- und Dichtvorrichtung 72, die die 
Spritzdase 54 in dem Diisenk5rper 40 halt, den FUgespalt 7 0 
nach aufien hin ab. In vielen Fallen reicht es aus, dali die 
Spritzdusen 42, 54 in die Dusenk5rper 38, 40 eingeprelit wer- 
den und den Ftigespalt 70 durch einen PreJisitz abdichten. 

Die Dtisenk5rper 38, 40, die zweckmaliigerweise einsttickig aus- 
gebildet sind, sind als Spritzgufiteile aus Kunststoff herge- 
stellt. Dadurch ist das Wasser in den Dusenk5rpern 38 und 40 
wanueisoliert, so daft auch bei niedrigen Temperaturen nur ei- 
ne geringe Heizleistung erforderlich ist. 

Die Spritzdusen 42, 54, die gleich aufgebaut sind, besitzen 
ein RUckschlagventil 56, das durch eine Feder 58 belastet ist 
und nach auBen hin Off net. Somit kann Wasser nur nach auBen 
gelangen, wenn der Druck im DUsenkSrper die Kraft der Feder 
58 Ubersteigt und die Spritzdiisen 42, 54 tropfen nicht nach. 
Ferner wird verhindert, daB die Kan^le in den DUsenkOrpern 
38, 40 und in der Wasserleitung 48 leerlaufen. Sind die DU- 
senkorper 38, 40 und die Wasserleitung 48 nur teilweise ge- 
fiillt, ist der waritietlbergang von der Wasserseite auf die 
Spritzdiisen 42, 54 gestbrt. Ferner kann das Restwasser ort- 
lich aberhitzt werden und verdampfen, wodurch Kalkablagerun- 
gen entstehen, die die Spritzdusen 42, 54 zusetzen. 
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AnsprQche 

1. Scheibenwischer mit einem Wischarm (10), der Uber eine 
Antriebswelle angetrieben wird und aus einem Bef estigungsteil 
(12) und einem uber ein Abklappgelenk (18) daran angel enkten 
Gelenkteil (14) mit einer Wischstange (36) aufgebaut ist, an 
der ein Wischblatt (22) angelenkt ist, wobei mindestens eine 
Spritzduse (42) an einem schwenkbaren Teil (10, 22) angeord- 
net ist, die iiber eine Wasserleitung (48) mit einer Wasser- 
pumpe verbunden ist, dadurch gekennzeichnet dafi durch die 
Wasserleitung (48) eine elektrische, drahtformige Wider- 
standsheizleitung (50, 60) gefUhrt ist, die zwei isolierte, 
stromleitende Adern (64, 66) aufweist, die an einem Ende 
elektrisch miteinander verbunden sind und an diesem Ende mit 
der Spritzduse (42, 54) aus einem warmeleitf ahigen Werkstoff 
eine Kontaktstelle (62, 68) mit einem guten warmetibergang 
bildet- 

2, Scheibenwischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daJJ die Adern (64, 66) im Bereich der Kontaktstelle (62, 68) 
blank sind. 

3. Scheibenwischer nach einem der vorhergehenden Anspriiche 
dadurch gekennzeichnet, daJi mehrere SpritzdUsen (42, 54) an 
einer Wasserleitung (48) angeschlossen sind, zu denen ge- 
trennte Heizleitungen (50, 60) fUhren. 
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4. Scheibenwischer nach einem der vorhergehenden Ansprflche 
dadurch gekennzeichnet, dafi die SpritzdUse (42, 54) in einen 
Dttsenkbrper (38, 40) eingesetzt ist 

5. scheibenwischer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daiS der DOsenkerper (38) aus Kunststoff hergestellt ist. 

6. Scheibenwischer nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die DtisenkSrper (38, 40) mindestens zweier 
sprit zdUsen (42, 54) einsttlckig miteinander verbunden sind. 

7. scheibenwischer nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Heizleitung (50, 60) an der 
Kontaktstelle (68) in eine Bohrung in der Spritzdtise (54) 
eingesetzt ist. 

8. Scheibenwischer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dali die Kontaktstelle (68) durch eine Steckverbindung gebil- 
det ist. 



9. Scheibenwischer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daJJ die Kontaktstelle (68) durch eine L5tverbindung gebildet 
ist. 

10. Scheibenwischer nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daJb die Heizleitung (60) an der Kon- 
taktstelle (68) in einem FUgespalt (70) zwischen dem Dasen- 
k5rper (40) und der Spritzdiise (54) geklemmt ist. 

11. Scheibenwischer nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der FUgespalt (70) im Bereich der Kontaktstelle (68) 
erweitert ist. 
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12. Scheibenwischer nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, dali die SpritzdUse (42, 54) Uber eine 
Rast- und Dichtvorrichtung (72) im Dtisenkorper (38, 40) ge- 
halten ist. 

13. Scheibenwischer nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet , daJi die Spritzdtlse (42, 54) ein nach 
auBen hin effnendes RUckschlagventil (56) aufweist. 
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